(12) NACH DEM VEKTKAG 'UHER DIE IN PERNATJONALE ZUSAMMENARHEIT AUF DEM GEIUET DES 
m ENTVVESENS (PCT) VEKOKrENTLICH TE INI EKNATIONALE ANMELDUNG 



(19) VVcllor^uiiisulion Tiir j»cislij»cs Ei<>c'ii(iim 
liucmuikmales Biiro 

(43) Inlcnuitioiuilcs VcrolTciitliclumjisdatiim 
15. September 2005 (15.09.2005) 





PCX 



(10) liileriuiriotuilc VerolTcnllichiingsniiiniuer 

WO 2005/084841 Al 



(51) Inlcrnalioiiale Piilunlklussinknlion^: 
B22D 1 1/20 



U2 IB 37/(K). 



(21) f iilernarKUuilcs Akleii/eiclicii: 



l^Cl7Iil*2()()5/()()()8()2 



(22) InternufioiKilcs Aiimeldedatuin: 

27. .lanuar 2005 (27.01.20051 



( 25) Ei n reich ii nv^!is\} niche: 

(26) VcrolTentlicliun{*ssprachc: 
(30) Angabcn zur IViorital: 



Dcuisch 
Dcut.sch 



10 2004 010 038.1 



2. Miirz 2004 (02.03.2004 ) DE 



(71) Aniiicldcr (fUralle Bcstimtmvigssiaaien tnii Ausnahme. von 
US): SMS DEMAG AG {DE/DE]; Eduaid-Schloemann- 
Sirasse 4, 40237 Dusseldorf (DE). 



(72) Erllndiir; tind 

(75) Erilndcr/Aiimcldor (nur fur US): BEVEK-STEIN- 
HAUEk, Holjjcr lOE/DEI; Am Frcisicin 127. 4()S22 
Mcumaim (DEl. WEVER, Axel IDli/DEJ; Nachiiijallcn- 
wco 47, 42349 Wup|«:nal (DE). HOEN, Karl IDE/DE|; 
Am Allen 5, 53567 Asbach (DE). 

(74) Aiiwjill: VALENTIN, Ekkchard; Valeniin, Gihskc, 
Grossc, llammcrsiVasse 2, 57072 Siegcn (DE). 

(81) Bcsliininungsslaatcn (soweit nichi anders angegebcu. fiir 
jede verf unbare naiionale Schiitzre.chtsart)', AE, AG. AL, 
AM, AT, AU, AZ. BA, BB, BG, BR, BW, BY, BZ, OA, CH, 
CN, CO, CR, CU, CZ, DK, DM, DZ, EC, EE, EG. ES, \\ 
GB, GD. GE, GH. GM, IIR, HU, ID, IL, IN, IS. JR KE, 
KG, ICR KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT LU, LV, MA, Mt), 

{ForisetzMHg auf der naclisteu SciieJ 



(54) TiUc: METHOD AND DEVICE FOR DRIVING SUPPORT ROLLERS ON A CONTINLTOUS CASTING MACHINE FOR 
MOLTEN METALS IN PARTICULAR FOR MOLTEN STEEL MATERIALS 

(54) Bczciclinung: VERFAI-IREN UND EINRICHTUNG ZUM ANTREffiEN VON STUTZROLLEN EINER STRANGGDESS- 
MASCHINE FUR FLUSSIGE METALLE, INSBESONDERE FUR FLUSSIGE STAHLW^KSTOFFE 



12 



V^irt = n Sol 



Format 



ABelas tbarkeit 
11 



1 ( V Bi,fl ) + (F 1^ , M . n i.n ) + 
f (Format) + f(Belastbarkeit) a 
Korrekturwene b 



n SoUn 
M Mtin 



.7c 



10 



8 



11 



10 {/ 1 : . 

/ '^'^ 

•-'-«^-'-'-' i-i^-'J* WU-U.I.; -jjJm 



M n . On 



A . .. LOAD CAPACITY 

B . .. CORRECTION VALUE 



^ (57) Abstract: The invention relates to a method and a device for driving support rollers (7c ) on a continuous casting machine for 
^ molten metals, in particular, for molten steel materials, comprising a strip guide (7) of electrically-driven individual drive support 
^ rollers (7c) or hydraulically adjustable strip support roller segments (9) for the improvement of a load equilibration control (12), 
QO whereby a total drive moment for all drives (10), determined from the normal force of the driven drive support rollers (7c ) is propor- 
O lionately transmitted to each drive suppon roller (7c) and a static base setting for the torque distribution is used as the basis for the 
if) load capacity of each drive support roller (7c). 



^ (57) Zusammcnfassung: Ein Verfahren und eine Einrichlung zum Anireiben der Stiitzrollen (7c) einer Su-anggiessmaschine fur 
nUssigc Metalle. insbesondere fiir fliissige Stahlwerkstofife, mit einer Su^ngfiihrung (7) aus eleklrisch angetriebenen einzelnen An- 
O triebsstUtzrollen (7c) oder aus hydraulisch 
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ansteilbaren SirangStUtzrollenscgmenten (9) verbessem eine Lastausgleichsregelung ( 12) da durch, dass ein Gesamianiriebsmoment 
fur alle Antriebe (10) aus der Normalkrafl der angetriebenen Anlriebsstutzrollen (7c) ermitielt, auf jede AntriebsstUlzrolle (7c) an- 
teilsmSssig iibertragen wird, und dass eine staiische Gnindeinsiellung der Drehmomentverleilung als spezifische Belastbarkeil jeder 
AntriebsstUlzrolle (7c) zugrunde gelegt wird. 



